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หน่วยที ่2 
           การเขียนแบบภาพประกอบ (Assembly)   

 
หัวข้อเร่ือง (Topics) 

2.1 ความหมายของการเขียนภาพประกอบ 
2.2 ประโยชน์ของภาพประกอบ 
2.3 ส่วนประกอบของภาพประกอบ 
2.4 ประเภทของภาพประกอบ 
2.5 การเขียนภาพประกอบ 

 
แนวคิดส าคัญ (Main Idea) 
 การเขียนแบบภาพประกอบ เป็นการเขียนเพื่อแสดงต าแหน่งของช้ินส่วนแต่ละช้ินท่ีมี
ความสัมพนัธ์กนัตั้งแต่ 2 ช้ินข้ึนไป ส าหรับแสดงให้เห็นต าแหน่งการติดตั้งช้ินส่วนทุกช้ิน ท าให้
ผูอ่้านแบบหรือผูท่ี้มีความเก่ียวขอ้งกบัการใช้งานของแบบงานนั้นมีความเขา้ใจยิ่งข้ึน ซ่ึงแบบงาน
ภาพประกอบก็จะแสดงใหผู้ใ้ชง้านไดรู้้ถึงจ านวนช้ินงานทั้งหมดเน่ืองจากแบบงานภาพประกอบจะ
มีหมายเลขก ากบัช้ินส่วนแต่ละช้ินอีกดว้ย 
 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives) 

1. ด้านความรู้  
1.1 บอกความหมายของภาพประกอบได ้
1.2 บอกประโยชน์ของภาพประกอบได ้
1.3 อธิบายส่วนประกอบของภาพประกอบได ้
1.4 บอกประเภทของภาพประกอบได ้
1.5 อธิบายขั้นตอนการเขียนภาพประกอบได ้

2. ด้านทกัษะการปฎบิัติงาน 
2.1 เลือกใชอุ้ปกรณ์ในการเขียนแบบภาพประกอบได ้
2.2 เขียนภาพประกอบได ้
2.3 ก าหนดหมายเลขช้ินส่วนได ้
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2.1 ความหมายของการเขียนภาพประกอบ 
 การเขียนแบบภาพประกอบ (Assembly) หมายถึง การเขียนท่ีแสดงต าแหน่งของช้ินส่วนแต่
ละช้ินท่ีมีความสัมพนัธ์กนัตั้งแต่ 2 ช้ินข้ึนไป ประกอบกนัเป็นเคร่ืองมือ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรกล หรือ
ระบบงานต่างๆ ส าหรับแสดงให้เห็นต าแหน่งการติดตั้งช้ินส่วนทุกช้ิน ท าให้ผูอ่้านแบบหรือผูท่ี้มี
ความเก่ียวขอ้งกบัการน าแบบงานไปใช้งานนั้นมีความเขา้ใจยิ่งข้ึน ซ่ึงแบบงานภาพประกอบก็จะ
แสดงหมายเลขของช้ินส่วนทั้ งหมด ท าให้ผู ้ใช้งานแบบงานภาพประกอบทราบจ านวน
ส่วนประกอบทั้งหมดอีกดว้ย  

แบบภาพประกอบมีใชก้นัอยูใ่นแทบจะทุกสาขางานในทางดา้นช่างอุตสาหกรรม ไม่วา่จะ
เป็นอุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมแม่พิมพ์โลหะ อุตสาหกรรมแม่พิมพ์พลาสติก 
อุตสาหกรรมการผลิตในลกัษณะต่างๆ เช่น เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า ของเล่น  งานเช่ือม เป็นตน้ ในท่ีน้ีจะขอ
กล่าวถึงการเขียนแบบภาพประกอบทางดา้นเคร่ืองมือกลท่ีใชใ้นการผลิตเท่านั้น แบบภาพประกอบ
แบ่งออกเป็น 2 ลกัษณะ ดงัน้ี 

2.1.1 แบบภาพประกอบทีไ่ม่ก าหนดขนาดลงในแบบงาน 

แบบภาพประกอบลกัษณะน้ี  จะมีเฉพาะภาพประกอบของช้ินส่วนพร้อมหมายเลข
ช้ินส่วนก ากบัไว ้เพื่อแสดงให้เห็นจ านวนช้ินส่วนท่ีใชส้ าหรับงานประกอบ ซ่ึงในส่วนรายละเอียด
เก่ียวกบัขนาด คุณภาพผวิ พิกดัความเผื่อ และอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิตจะถูกแสดงไวท่ี้แบบแยก
ช้ิน ภาพประกอบท่ีไม่มีก าหนดขนาดส่วนมากจะใช้กบังานผลิตเคร่ืองมือกลและเคร่ืองจกัรกลท่ีมี
ช้ินส่วนจ านวนมาก ถา้บอกขนาดลงในแบบภาพประกอบจะท าให้เกิดความสับสนในการอ่านแบบ
ได ้ 
  
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.1 แบบภาพประกอบท่ีไม่ก าหนดขนาด 
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2.1.2 แบบภาพประกอบทีก่ าหนดขนาดลงในแบบงาน 

โดยปกติในการเขียนแบบภาพประกอบมกัจะไม่นิยมก าหนดขนาดลงในแบบงาน 
เน่ืองจากจะท าให้การอ่านแบบเกิดความยุง่ยากและอาจเกิดความสับสนได ้ซ่ึงการก าหนดขนาดลง
ในแบบงานภาพประกอบก็สามารถกระท าได ้ในกรณีท่ีมีส่วนประกอบไม่มาก จะเป็นการก าหนด
ขนาดเพื่อบอกระยะการประกอบของช้ินส่วนแต่ละช้ินก็ได้ หรือจะเป็นการก าหนดขนาดของ
ช้ินส่วนก็ได ้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                      

ภาพที ่2.2 การก าหนดขนาดในแบบภาพประกอบ 
 

2.2 ประโยชน์ของภาพประกอบ 
 ในงานการผลิตทางดา้นช่างกลโรงงานส่ิงท่ีส าคญัคือการส่ือสารเก่ียวกบัลกัษณะงานท่ีจะ
ท าการผลิตท่ีตรงกนัระหวา่ง ลูกคา้ ฝ่ายเขียนแบบ และฝ่ายผลิต ถา้เป็นการส่ือสารดว้ยวาจาโดยไม่มี
แบบงานก็จะท าให้เกิดความเขา้ใจไม่ตรงกนั เกิดความคลาดเคล่ือน และจะเกิดขอ้ผิดพลาดในการ
ผลิตท าใหไ้ม่ไดล้กัษณะงานตรงกบัความตอ้งการของลูกคา้ ซ่ึงจะก่อให้เกิดความเสียหายในโอกาศ
ต่อไป ดงันั้นเพื่อลดปัญหาความยุ่งยากท่ีจะเกิดข้ึนจึงจ าเป็นตอ้งส่ือสารกนัด้วยแบบงานเพื่อลด
ปัญหาดงักล่าว 
 แบบงานภาพประกอบก็มีความส าคญัต่อการผลิตเช่นกนั เพราะจะท าให้ฝ่ายผลิตเขา้ใจใน
ลักษณะของงานท่ีจะท าการผลิตมากข้ึน ส่งผลให้มีความเข้าใจในกระบวนการผลิต เลือกใช้
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เคร่ืองมือได้เหมาะสมกบัลกัษณะงานท่ีจะท าการผลิต ลดขอ้ผิดพลาดในกระบวนการผลิต หรือ
แมก้ระทัง่ในการประกอบงาน ก็สามารถประกอบไดถู้กตอ้งตรงต าแหน่ง อีกทั้งยงัสามารถใชเ้ป็น
คู่มือในการประกอบงาน เช่นเคร่ืองจกัรกล เคร่ืองใช้ต่างๆ ของเล่นประกอบ แม่พิมพ์พลาสติก 
แม่พิมพโ์ลหะ เป็นตน้  ซ่ึงประโยชน์ของแบบงานภาพประกอบมีดงัน้ี 
 2.2.1 แสดงรายละเอยีดให้ทราบว่าช้ินส่วนแต่ละช้ินมีการประกอบกนัอย่างไร 
     งานท่ีมีการประกอบโดยเฉพาะงานท่ีมีช้ินส่วนจ านวนมาก ซ่ึงถา้ไม่มีรายละเอียดของ
การประกอบในเร่ืองของต าแหน่งในการประกอบก็จะท าใหก้ารประกอบนั้นไม่ถูกตอ้ง ประกอบไม่
ส าเร็จ ช้ินส่วนเหลือ หรือตอ้งใชเ้วลาในการประกอบยาวนาน โดยเฉพาะอยา่งยิ่งถา้ช้ินส่วนมีขนาด
และรูปร่างท่ีไกลเ้คียงกนัก็จะท าให้เกิดความยุง่ยากและสับสนในการประกอบมากข้ึน ดั้งนั้นแบบ
งานภาพประกอบจะท าใหผู้ป้ระกอบช้ินงานต่างๆ สามารถรู้ต าแหน่ง รูปร่างและจ านวนช้ิน ในการ
ประกอบส่งผลใหป้ระกอบงานไดส้ะดวกยิง่ข้ึน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.3 ต  าแหน่งการประกอบของช้ินส่วน 

 
 2.2.2 ถอดและประกอบช้ินส่วนได้ง่าย 
     ส่วนใหญ่ในการผลิตเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ต่างๆ ในงานอุตสาหกรรม จะเป็นการผลิต
แบบแยกการผลิตโดยช้ินส่วนแต่และช้ินจะมีการผลิตท่ีกระจายเป็นสถานี กล่าวคือ ยกตวัอยา่งเช่น
สถานีใดผลิตฐานเคร่ืองก็จะผลิตฐานเคร่ืองเพียงอยา่งเดียว บางสถานีท าการผลิตแขนโยกเคร่ืองจกัร
ก็จะผลิตเฉพาะแขนโยกเท่านั้น เม่ือช้ินส่วนประกอบครบก็จะส่งไปยงัสถานีการประกอบต่อไป  
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ในกระบวนการผลิตจะตอ้งมีการถอดและประกอบช้ินส่วนต่างๆ เพื่อให้สามารถประกอบ
ตามแบบได้ ถ้าเป็นผูท่ี้ไม่มีประสบการณ์ในด้านการประกอบเก่ียวกบัอุปกรณ์เหล่านั้นหรือช่าง
ฝึกหดัซ่ึงไม่มีความช านาญนั้น ก็จะเป็นการยากท่ีจะประกอบไดส้ าเร็จ  และอาจจะตอ้งใชเ้วลานาน
ในการประกอบ ดงันั้นแบบภาพประกอบจึงเป็นตวัช่วยท่ีท าให้สามารถประกอบไดง่้ายข้ึน เพราะมี
การช้ีหมายเลขของช้ินส่วนแต่ละช้ินท่ีชดัเจนจึงท าใหก้ารประกอบง่ายข้ึน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.4 ส่วนประกอบเคร่ืองพน่ทราย 

 
 2.2.3 ใช้เป็นคู่มือในการซ่อมบ ารุงและเอกสารประจ าเคร่ืองจักร 
      เคร่ืองจกัรกลท่ีใชใ้นการผลิตเม่ือใชไ้ประยะหน่ึงก็จะมีช้ินส่วนบางช้ินท่ีช ารุดและตอ้ง
ท าการปรับแต่งแกไ้ข ซ่อมบ ารุงใหอ้ยูใ่นสภาพใชง้านไดต้ามปกติ ดงันั้นการถอดช้ินส่วนออกมาท า
การซ่อมแซมนั้นไม่ใช่เร่ืองท่ียาก แต่เม่ือตอ้งการประกอบช้ินส่วนกลบัไปยงัต าแหน่งเดิมและถา้ไม่
มีแบบภาพประกอบในการกอดประกอบใหดู้เป็นตวัอยา่งก็จะเป็นเร่ืองท่ียุง่ยากมาก  
      นอกจากท่ีแบบภาพประกอบใชเ้ป็นตวัอยา่งในการถอดและประกอบเคร่ืองจกัรกลแลว้
นั้น ในการผลิตเคร่ืองจกัรกลจ าหน่ายยงัต้องมีคู่มือหรือเอกสารประกอบเพื่อให้ผูใ้ช้งานได้ดู
รายละเอียดก่อนการใชง้าน หรือเม่ือเกิดการช ารุดเล็กนอ้ยก็สามารถน ามาเช็คต าแหน่งการถอดและ
ประกอบเบ้ืองตน้  
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ภาพที ่2.5 ชุด GEAR BOX เคร่ืองกลึง 

ท่ีมา: DENFORD MACHINE TOOLS LTD.(คู่มือเคร่ืองกลึง) 

 
2.3 ส่วนประกอบของแบบงานภาพประกอบ 
 ในแบบภาพประกอบนั้นไม่ไดมี้แต่เพียงแต่ตวัของแบบงานและหมายเลขช้ีแต่ละช้ินส่วน
เพียงเท่านั้น โดยท่ีแบบงานภาพประกอบจะตอ้งแสดงช้ินส่วนใหค้รบทุกช้ินทั้งภายนอกและภายใน
ของเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ ซ่ึงภาพประกอบท่ีจะแสดงเพียงภาพเดียวแลว้เห็นช้ินส่วนครบทั้งหมด
เป็นไปไดย้าก ดงันั้นจึงตอ้งมีการแสดงเป็นภาพดา้นอ่ืนๆ เพื่อให้เห็นช้ินส่วนท่ีถูกบงัแต่ทั้งน้ีก็ตอ้ง
ใชจ้  านวนภาพใหน้อ้ยท่ีสุด  

แบบภาพประกอบท่ีสมบูรณ์จะต้องประกอบไปด้วย จ านวนภาพ การเขียนแบบ
ภาพประกอบเป็นภาพตดั หมายเลขช้ินส่วน มาตราส่วน และการเขียนเส้นประภายในภาพประกอบ 
 2.3.1 จ านวนภาพ  ในการเขียนแบบภาพประกอบเป็นการแสดงให้เห็นต าแหน่งของ
ช้ินส่วนแต่ละช้ินประกอบกันอย่างไร ช้ินส่วนใดมีความสัมพนัธ์กันบ้าง เป็นต้น ในแบบงาน
ภาพประกอบผูเ้ขียนแบบพิจารณาจากช้ินงานแลว้ ให้ก าหนดจ านวนภาพประกอบท่ีจะตอ้งเขียนลง
ไปให้เหมาะสม โดยยึดหลกัการเขียนจ านวนภาพให้นอ้ยท่ีสุดแต่ตอ้งสามารถเห็นรายละเอียดของ
ช้ินส่วนต่างๆ ของแบบงานไดท้ั้งหมด 
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 2.3.2 การเขียนแบบภาพประกอบเป็นภาพตัด  การเขียนงานประกอบโดยมีช้ินส่วนท่ี
ประกอบสวมเขา้ดว้ยกนั หรือซ้อนกนั ตามหลกัการเขียนแบบท่ีไดเ้รียนมาแลว้นั้นคือส่วนท่ีถูกบงั
จะตอ้งแสดงดว้ยเส้นประ ในการเขียนแบบภาพประกอบถา้แสดงส่วนท่ีถูกบงัดว้ยเส้นประจะท าให้
เกิดความสับสนในการอ่านแบบงาน ดงันั้นจึงตอ้งแสดงส่วนท่ีทบัซ้อนกนัดว้ยภาพตดัเพื่อจะได้
เห็นรูปร่างและช้ินส่วนท่ีทบัซอ้นนั้นไดช้ดัเจนดว้ยภาพตดัเต็ม ภาพตดัคร่ึง หรือภาพตดัเฉพาะส่วน 
ข้ึนอยู่กับความเหมาะสมของลักษณะงาน ช้ินส่วนท่ียกเวน้ไม่ต้องแสดงลายตดัเม่ือแสดงภาพ
ประกอบดว้ยภาพตดั ประกอบดว้ย นตั  สกรู แหวน ล่ิม เพลา หมุดย  ้า และช้ินส่วนมาตรฐานอ่ืนๆ 
ถึงแมว้า่แนวตดัจะผา่นก็ตาม 
 2.3.3 หมายเลขช้ินงาน หมายเลขช้ินงานเป็นส่วนท่ีส าคญัอีกส่วนหน่ึงส าหรับแบบงาน
ภาพประกอบ เพราะจะตอ้งใชค้วบคู่กบัแบบสั่งงานในลกัษณะภาพแยกช้ิน โดยท่ีหมายเลขช้ินงาน
ท่ีแสดงจะตอ้งตรงกนัทั้งในส่วนของแบบภาพประกอบและภาพแยกช้ิน หมายเลขช้ินงานยงัเป็นตวั
ก าหนดให้เราได้ทราบถึงช้ินส่วนทั้งหมดท่ีน ามาประกอบจนเป็นช้ินงานส าเร็จ เช่น หมายเลข 1 
หมายถึงช้ินส่วนช้ินท่ี 1 ถา้ก าหนดเป็นหมายเลข 2 หมายถึงช้ินส่วนช้ินท่ี 2 เป็นตน้  
 ในการก าหนดหมายเลขช้ินงานถา้เป็นช้ินงานท่ีเหมือนกนัก็จะถือเป็นหน่ึงหมายเลข แต่จะ
ไประบุในตารางรายการวา่หมายเลขท่ีเหมือนกนันั้นมีจ านวนก่ีช้ิน โดยช้ินงานท่ีเหมือนกนัน้ีจะตอ้ง
เป็นช้ินงานท่ีเหมือนกนัทุกประการ ถา้มีจุดต่างเพียงเล็กนอ้ยไม่วา่จะเป็นขนาด ต าแหน่ง หรืออ่ืนๆ 
ก็ใหถื้อวา่เป็นช้ินงานคนละหมายเลขกนั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.6 ส่วนประกอบของแบบงานภาพประกอบ 
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 หลกัเกณฑ์ในการเขียนหมายเลขมีดังนี ้
 1. เส้นช้ีช้ินงาน เขียนดว้ยเส้นเต็มบาง ความหนาของเส้น 0.25 ลากออกจากช้ินงานไปยงั
วงกลมท่ีมีหมายเลขช้ินงานอยูภ่ายในหรือเรียกวา่ Balloon ส่วนท่ีปลายอีกดา้นหน่ึงจะมีจุดเล็กๆ สี
ด าเพื่อใหเ้ห็นไดช้ดัเจน 
 2. หมายเลขช้ินงาน ในการก าหนดหมายเลขช้ินงานจะก าหนดช้ินส่วนหลกัๆ เป็นล าดบั
ตน้ๆ ก่อน ช้ินส่วนย่อยๆให้ก าหนดเป็นล าดบัถดัไป และเขียนหมายเลขช้ินงานดว้ยเส้นเต็มหนา 
ความหนาของเส้น 0.50 สูง 5 มม. อยู่ภายในวงกลมเส้นผ่านศูนยก์ลางมีขนาดความโตเท่ากบั 10 
มม.  
 ในบางกรณี เช่น มีแบบ Assembly Drawing และ Detail Drawing เป็นจ านวนมาก อาจไม่
สะดวกใน การเปิดหาแบบ เราจะเขียนเส้นตรงแบ่งวงกลมบอลลูนออกเป็น 2 ส่วน (บน-ล่าง) เลข
ตวับนจะแทน part number ส่วนเลขตวัล่างจะบอกเลขท่ีแผน่ ของแบบแสดงรายละเอียดของช้ินงาน
นั้น ในบางคร้ังอาจพบส่วนล่าง ของบอลลูน ระบุตวัอกัษร SL ซ่ึงยอ่มาจาก Specification Listing 
หมายความวา่ จะมี spec. ของช้ินส่วนน้ีพิมพ ์แยกต่างหาก ผูอ่้านแบบอาจจ าเป็นตอ้งไปเปิดดูขอ้มูล
เพิ่มเติมจาก Specification Listing นั้น เช่น Catalog จาก โรงงานผูผ้ลิต หรือ มาตรฐานอุตสาหกรรม   
 
 
 
 

ภาพที ่2.7 ส่วนประกอบของแบบงานภาพประกอบ 
ท่ีมา: โสฬส จิวานุวงศ(์มปป.) 

 
 3. ต าแหน่งของหมายเลขช้ินงาน ในการวางต าแหน่งของหมายเลขช้ินงานสามารถวางไว้
ทั้งแนวนอนและแนวตั้ง โดยหมายเลขช้ินงานนั้นจะตอ้งอยู่ในแนวเดียวกนัและระดบัเดียวกนั ซ่ึง
ในบางคร้ังถา้ช้ินส่วนมีจ านวนมากก็สามารถก าหนดหลายระดบัได ้
 4. มาตราส่วน การก าหนดมาตราส่วนในแบบงานภาพประกอบนั้นสามารถก าหนดมาตรา
ส่วนได้ตามปกติคือมาตราส่วนแบบ 1:1 เท่าขนาดจริง  มาตราส่วนย่อและมาตราส่วนขยาย 
เช่นเดียวกบัการเขียนแบบทัว่ไป จะใชม้าตราส่วนใดนั้นข้ึนอยู่กบัพื้นท่ีว่างบนกระดาษเขียนแบบ 
ถ้าพื้นท่ีว่างเยอะหรือช้ินงานมีขนาดเล็กให้เลือกใช้มาตราส่วนขยายได้ แต่ถ้าพื้นท่ีมีน้อยหรือ
ช้ินงานมีขนาดใหญ่ก็เลือกใชม้าตราส่วนยอ่ได ้เป็นตน้ 
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 5. การเขียนเส้นประในภาพประกอบ  โดยปกติแบบงานภาพประกอบจะไม่นิยมเขียน
เส้นประเพราะจะท าใหเ้กิดความยุง่ยากในการอ่านแบบ เวน้แต่ในกรณีท่ีตอ้งการเนน้ให้ช้ินส่วนใน
ต าแหน่งนั้นแสดงรายละเอียดของงานให้ชดัเจน ซ่ึงถา้ไม่แสดงเส้นประแลว้นั้นจะท าให้การอ่าน
แบบงานเกิดความผดิพลาดหรือเกิดความเขา้ใจท่ีคลาดเคล่ือนได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.8 การเขียนเสน้ประในแบบงานภาพประกอบ 

 
2.4 ประเภทของภาพประกอบ 
 การสั่งงานดา้นการผลิตก็จะมีการสั่งงานทั้งแบบแยกช้ินและแบบภาพประกอบให้ฝ่ายผลิต
ไดท้  าการผลิตตามแบบงาน ในส่วนของแบบแยกช้ินจะก าหนดรายละเอียดดา้นการผลิตลงไปใน
แบบงานอยา่งครบถว้น ส่วนแบบสั่งงานภาพประกอบนั้นจะถูกแสดงดว้ยกนัหลายลกัษณะ ซ่ึงแบ่ง
ออกเป็นหลายประเภทตามลกัษณะงานดงัน้ี 
 2.4.1 ภาพประกอบแบบร่าง (Layout Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีผูอ้อกแบบท าการร่าง
แบบช้ินส่วนประกอบ หรือออกแบบตามจินตนาการเพื่อหาขนาดต่างๆ หาระยะห่างของ
ส่วนประกอบแต่ละช้ิน เพื่อดูความเป็นไปได้ของช้ินงานท่ีท าการออกแบบให้เห็นสัดส่วนของ
ช้ินงาน ความเหมาะสมของต าแหน่งต่างๆในการจดัวางช้ินส่วนประกอบ 
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ภาพที ่2.9 ภาพประกอบแบบร่าง (Layout Assembly)  

 
 2.4.2 ภาพประกอบติดตั้ง (Outline Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีให้รายละเอียดทัว่ไป
เก่ียวกบัเคร่ืองจกัรหรือช้ินส่วนประกอบ ท่ีแสดงรูปร่างภายนอกและความสัมพนัธ์ของผิวภายนอก
เท่านั้น ภาพประกอบประเภทน้ีใชก้นัมากในคู่มือสินคา้ ซ่ึงแสดงรายละเอียดเก่ียวกบัความสูงของ
เคร่ือง ความกวา้งของเคร่ือง ขนาดของฐานเคร่ือง ระยะห่างระหว่างศูนยก์ลางของเคร่ือง เป็นตน้ 
เพื่อเป็นขอ้มูลในการเสนอสินคา้ หรือขอ้มูลในการติดตั้งเคร่ืองจกัร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.10 ภาพประกอบแบบติดตั้ง (Outline Assembly) เคร่ืองกลึง 
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 2.4.3 ภาพประกอบทั่วไป (General Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีแสดงให้เห็น
รายละเอียดของงานประกอบท่ีชดัเจนถึงต าแหน่งในการสวมประกอบของช้ินส่วนแต่ละช้ิน โดย
แบบงานประกอบลกัษณะน้ีจะถูกตดัและเขียนดว้ยภาพตดั ทั้งภาพตดัเต็ม ภาพตดัคร่ึง หรือภาพตดั
เฉพาะส่วน ข้ึนอยู่กบัความเหมาะสมของลกัษณะงาน เพื่อแสดงให้เห็นช้ินส่วนท่ีอยู่ภายในอย่าง
ชัดเจน และขนาดต่างๆ ของแต่ละช้ินส่วนจะไม่นิยมบอกขนาดในภาพประกอบประเภทน้ี ซ่ึง
ช้ินส่วนท่ีอยูใ่นแบบภาพประกอบแบบทัว่ไปจะมีหมายเลขช้ินส่วนและตารางรายการก ากบัไวด้ว้ย 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.11 ภาพประกอบแบบทัว่ไป (General Assembly) 
 

2.4.4 แบบประกอบย่อย (Sub-Assembly) งานประกอบโดนเฉพาะเคร่ืองจกัรจะมีการ
ประกอบของช้ินส่วนจ านวนมากหรือเรียกอีกอย่างหน่ึงก็คือ “การประกอบซ้อนประกอบ” เช่น
เคร่ืองกลึงจะมีการประกอบเป็นชุดย่อยๆ เช่นประกอบชุดหัวเคร่ือง ประกอบชุดเฟืองส่งก าลัง 
ประกอบชุดแท่นเล่ือน ประกอบชุดศูนยท์า้ยแท่น เป็นตน้ จากการประกอบย่อยๆ เหล่าน้ีจึงน ามา
ประกอบรวมกันอีกคร้ังตามต าแหน่งท่ีได้รับการออกแบบไวจ้นเป็นเคร่ืองกลึง  ดังนั้ นแบบ
ประกอบย่อยจึงเป็นการแสดงการประกอบเฉพาะหน่วยท่ีตอ้งการแสดง แบบประกอบน้ีจะเป็น
ประโยชน์มากส าหรับฝ่ายประกอบ หรือฝ่ายงานซ่อมบ ารุงเพราะจะตรวจสอบช้ินส่วนเฉพาะจุดท่ี
เกิดความเสียหายหรือจุดท่ีตอ้งการประกอบช้ินงาน 
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ภาพที ่2.12 แบบประกอบยอ่ย (Sub-Assembly) ชุดหวัเคร่ืองกลึง 
ท่ีมา: DENFORD MACHINE TOOLS LTD.(คู่มือเคร่ืองกลึง) 

 

 2.4.5 แบบประกอบภาพตัด (Sectioned Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีแสดงภาพตดัของ
ช้ินงานประกอบเพื่อแสดงให้เห็นช้ินส่วนท่ีอยู่ภายใน ท าให้มองเห็นรายละเอียดของรูปร่างและ
ขนาดรวมถึงต าแหน่งการประกอบได้อย่างชัดเจน เพราะถ้าแสดงเส้นประในช้ินส่วนของ
ภาพประกอบท่ีถูกบงัจะท าใหก้ารอ่านแบบเกิดความยุง่ยากและสับสน บางคร้ังท าใหเ้กิดความเขา้ใจ
ท่ีคลาดเคล่ือนส่งผลเสียต่อกระบวนการผลิตเป็นอยา่งยิง่ 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
ภาพที ่2.13 แบบประกอบแบบภาพตดั (Sectioned Assembly)  
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 2.4.6 ภาพประกอบแผนผัง (Diagram Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีแสดงความสัมพนัธ์
ของโครงสร้างการประกอบของเคร่ืองจกัร ซ่ึงจะแสดงต าแหน่งของแต่ละส่วน ระบบไฟฟ้า ท่อ
ทางเดินน ้ามนัหรือน ้ามนัหล่อเยน็เป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      (ก) ระบบทางเดินน ้ ามนัไฮดรอลิกส์             (ข) ระบบไฮดรอลิกส์เคร่ืองเจียระไนราบ 

ภาพที ่2.14 ภาพประกอบแผนผงั (Diagram Assembly) 
 

2.4.7 แบบภาพประกอบการท างาน (Operation Assembly) เป็นแบบภาพประกอบท่ีขยาย
เฉพาะส่วนเพื่อแสดงการท างานของส่วนประกอบท่ีตอ้งการให้เห็นการท างานท่ีชดัเจนยิ่งขั้น หรือ
เป็นการขยายจุดเล็กๆ เพื่อใหส้ามารถมองเห็นรายละเอียดเพื่อลดขอ้ผดิพลาดในกระบวนการผลิต 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.15 แบบภาพประกอบการท างาน (Operation Assembly) 
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 2.4.8 แบบภาพประกอบส่ังงาน (Working Assembly) เป็นแบบภาพประกอบท่ีแสดง
รายละเอียดของส่วนประกอบ รูปร่าง ขนาด แม้กระทั่งอาจจะมีการระบุกรรมวิธีการผลิต ใน
ลกัษณะของภาพฉาย ซ่ึงการใช้งานภาพประกอบลกัษณะน้ีจะใช้ส าหรับงานประกอบท่ีไม่มีความ
ซบัซอ้นมากนกั  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.16 แบบภาพประกอบสัง่งาน (Working Assembly) 

 
 2.4.9 แบบภาพประกอบติดตั้ง (Installation assembly) ภาพประกอบแบบติดตั้งน้ี จะ
แสดงในลกัษณะแบบแยกช้ินส่วน (Explode assembly) เพื่อให้ผูใ้ชง้านสามารถเขา้ใจวิธีการถอด
และประกอบ เรียงล าดับการประกอบก่อนหลังได้อย่างถูกต้อง ลดข้อผิดพลาดท่ีเกิดจากการ
ประกอบช้ินส่วนต่างๆ  
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ภาพที ่2.17 แบบภาพประกอบติดตั้ง (Installation assembly) 
ท่ีมา: DENFORD MACHINE TOOLS LTD.(คู่มือเคร่ืองกลึง) 

 

2.5 การเขียนแบบภาพประกอบ 
 การเขียนแบบภาพประกอบสามารถเขียนไดห้ลายลกัษณะทั้งภาพ 3 มิติ (Isometric) หรือ
ภาพ 2 มิติ โดยท่ีภาพ 2 มิติจะเขียนเป็นภาพฉายเพียงดา้นเดียว สองดา้น หรือสามดา้น ข้ึนอยูก่บัการ
แสดงรายละเอียดของงานว่าแสดงรายละเอียดไดค้รบทุกช้ินส่วนหรือไม่ โดยปกติถา้เป็นงานทรง
กลมหรือทรงกระบอกภาพฉายดา้นเดียวก็เพียงพอ แต่ถา้เป็นงานลกัษณะอ่ืนอาจจะใชภ้าพฉายสอง
ดา้น หรือสามดา้น การเขียนแบบภาพประกอบก็เพื่อแสดงให้เห็นการประกอบกนัของช้ินส่วนวา่มี
การประกอบกนัในลกัษณะใด ท าให้การถอดประกอบช้ินส่วนเป็นไปอยา่งถูกวิธีและไม่ก่อให้เกิด
ความเสียหายแก่ช้ินส่วนนั้นๆ ดงันั้นการเขียนภาพประกอบมีขั้นตอนการเขียนดงัน้ี 
 ขั้นตอนการเขียนแบบภาพประกอบมีดังนี ้
 1. วเิคราะห์ช้ินงาน ศึกษาช้ินงานท่ีจะน ามาประกอบกนัวา่ต าแหน่งใดควรจะสวมประกอบ
เขา้ดว้ยกนั หรือล าดบัการสวมประกอบช้ินใดควรประกอบก่อน ช้ินใดควรประกอบหลงัตามล าดบั 
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ภาพที ่2.18 ช้ินส่วนงาน CASTER 
 

 2. เลือกช้ินส่วนที่จะต้องประกอบกัน ในการเขียนแบบงานภาพประกอบเพื่อให้การเขียน
แบบงานนั้นง่ายจะตอ้งมีช้ินส่วนหลกัซ่ึงอาจจะเป็นช้ินงานท่ีใหญ่ท่ีสุด ช้ินงานท่ีอยูน่อกสุด ช้ินงาน
ท่ีอยู่ตรงต าแหน่งศูนย์กลางท่ีสุด ช้ินงานท่ีอยู่ด้านล่างท่ีสุด ช้ินงานท่ีอยู่ด้านบนท่ีสุด หรือเป็น
ช้ินส่วนท่ีมีช้ินส่วนอ่ืนๆ มาสวมปนะกอบมากท่ีสุด เป็นตน้ จากนั้นก็พิจารณาช้ินส่วนท่ีมาประกอบ
กบัช้ินส่วนหลกัและเลือกช้ินส่วนล าดบัถดัไปท่ีจะมาสวมประกอบกนัจนเป็นช้ินงานส าเร็จ  
        ตัวอย่างจากภาพที ่2.18 
  2.1 เลือกช้ินงานที่เป็นช้ินส่วนหลัก เม่ือวิเคราะห์ช้ินส่วนแลว้นั้น ช้ินส่วน A มี
ความน่าจะเป็นช้ินส่วนหลกัมากท่ีสุด เน่ืองจากเป็นส่วนฐานของช้ินงาน 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่2.19 ช้ินส่วนหลกัฐาน CASTER 

หมายเหตุ: จากตวัอยา่ง CASTER น้ี ไม่ไดก้ าหนดสลกัเกลียวยึดช้ินส่วน A และ B เน่ืองจาก
ช้ินส่วนน้ีไม่มีเกลียวใน การใชง้านตอ้งน าสลกัเกลียวไปยดึกบัช้ินส่วนอ่ืนต่อไป 

A 
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2.2 เลอืกช้ินส่วนที่จะมาประกอบกับช้ินส่วนหลัก  เม่ือพิจารณาจากช้ินงานทั้งหมด
ส่วนท่ีจะน ามาประกอบกบัช้ินส่วน A คือ B1 และ B2 เน่ืองจากฐานของช้ินส่วน B แบนราบสามารถ
วางบนช้ินส่วน A ได ้และยงัมีต าแหน่งรูท่ีตรงกนั 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.20 ประกอบช้ินส่วน A , B1 และ B2  

 
    2.3 เลือกช้ินส่วนที่จะมาประกอบกับช้ินส่วน B1 และ B2 เม่ือพิจารณาจาก

ช้ินงานทั้งหมดส่วนท่ีจะน ามาประกอบกบัช้ินส่วน  B1 และ B2 คือE1 และ E2 เน่ืองผิวภายนอกของ
เดือยท่ียื่นออกมาพอดีกบัขนาดของรูช้ินส่วน B และควรให้บ่าของช้ินส่วน E ยึดจากดา้นใน เพราะ
ถา้พิจารณาจากการท างานแลว้บ่าของช้ินส่วน E  จะเป็นตวับงัคบัลอ้ไม่ให้หลุดจากเพลาดงันั้นจึง
ควรใหบ้่าของช้ินส่วน E อยูด่า้นในจึงจะเหมาะสมท่ีสุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.21 ประกอบช้ินส่วน B1, B2, E1 และ E2  
 

2.4 เลือกช้ินส่วนที่จะมาประกอบกับช้ินส่วน E1 และ E2 เม่ือพิจารณาจากช้ินงาน
ท่ีเหลือควรน าช้ินส่วน C และ D ประกอบกนัแลว้น ามาสวมกบัช้ินส่วน E 

A 
B1 

B2 

B1 

B2 

E2 E1 



75 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.22 ประกอบช้ินส่วน C, D และ E1 
 

1. พิจารณาการวางภาพ เม่ือไดช้ิ้นงานประกอบส าเร็จแลว้ล าดบัถดัมาเป็นการเลือกการ
วางภาพประกอบเพื่อเขียนแบบภาพประกอบ ก็จะเหมือนกบัแบบแยกช้ินคือ ภาพด้านหน้า ภาพ
ดา้นบน และภาพดา้นขา้ง การวางภาพตอ้งพิจารณาจากช้ินงานประกอบถา้ไม่มีความซบัซ้อนหรือ
สามารถวางภาพแลว้เขา้ใจแบบงานไดภ้ายในดา้นเดียวก็ควรเลือกใช้การวางภาพดา้นเดียว แต่เม่ือ
พิจารณาแลว้แบบงานมีความซับซ้อนก็จะตอ้งใช้การวางภาพประกอบสองดา้น หรือสามดา้นข้ึน
ตามความเหมาะสม  ทั้งน้ีการวางภาพควรเลือกใช้การวางภาพให้น้อยท่ีสุด ดงัตวัอย่างจากภาพท่ี 
2.22 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.23 ทิศทางการวางภาพประกอบ  
  จากภาพที ่2.23 พิจารณาไดว้า่การเขียนภาพประกอบใชเ้พียงแค่ภาพดา้นหนา้เพียง
ดา้นเดียวก็สามารถเห็นรายละเอียดของช้ินงานไดค้รบหมดทุกช้ิน ดงันั้นในการเขียนภาพประกอบ
ควรเลือกใชภ้าพดา้นหนา้ในการเขียนแบบ 

ภาพด้านบน 

ภาพด้านหน้า ภาพด้านข้าง 
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ภาพที ่2.24 ภาพดา้นหนา้ CASTER 
 

 การเขียนแบบภาพประกอบ 

 1. เขียนภาพดา้นหนา้ของช้ินส่วน A เป็นอนัดบัแรก ตามท่ีไดพ้ิจารณาตั้งแต่ตอนตน้
สมควรใหเ้ป็นช้ินส่วนหลกัเน่ืองจากเป็นส่วนฐานของช้ินงาน 
 
 
 

 
 

ภาพที ่2.25 ภาพดา้นหนา้ ช้ินส่วน A  
 

 2. เขียนภาพดา้นหนา้ช้ินส่วน B1 และ B2 วางดา้นบนของช้ินส่วน A ตามภาพท่ี 2.26 
(ก) จากนั้นท าการเขียนเป็นภาพตดัโดยการเปล่ียนเส้นประให้เป็นเส้นเต็มหนา แลว้ท าการใส่ลาย
ตดัให้กบัช้ินงาน โดยในการประกอบงานซ้อนกนัให้เขียนลายตดัคนละทิศทางเพื่อลดความสับสน 
ตามภาพท่ี 2.26 (ข) 
 
 
 
 

 
 
 
 

(ก) ประกอบช้ินส่วน A และ B          (ข) ประกอบเขียนภาพตดัช้ินส่วน A และ B 
ภาพที ่2.26 ภาพดา้นหนา้ ประกอบช้ินส่วน A และช้ินส่วน B 
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 3. เขียนภาพดา้นหนา้ช้ินส่วน E1 และ E2 สวมกบัรูของช้ินส่วน B1 และ B2 ตามภาพท่ี 
2.27 จากนั้นท าการเขียนเป็นภาพตดัโดยการเปล่ียนเส้นประให้เป็นเส้นเต็มหนา แลว้ท าการใส่ลาย
ตดัใหก้บัช้ินงาน โดยในการประกอบงานซอ้นกนัใหเ้ขียนลายตดัคนละทิศทางเพื่อลดความสับสน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.27 ภาพดา้นหนา้การสวมประกอบ E1,E2 เขา้กบัส่วนประกอบ B1,B2 
 

 4. เขียนภาพดา้นหนา้ช้ินส่วน D สวมกบัรูของช้ินส่วน E1 และ E2 ตามภาพท่ี 2.28 แลว้ 
โดยช้ินส่วน D มีลกัษณะเป็นเพลาตามท่ีไดก้ล่าวมาแลว้ขา้งตน้วา่เพลาและช้ินส่วนมาตรฐานต่างๆ
ในการประกอบจะไดรั้บการยกเวน้ไม่ตอ้งเขียนเส้นลายตดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.28 ภาพดา้นหนา้การสวมประกอบ D เขา้กบัส่วนประกอบ E1,E2 
 

 5. เขียนภาพดา้นหนา้ช้ินส่วน C สวมกบัรูของช้ินส่วน D ตามภาพท่ี 2.29 จากนั้นท าการ
เขียนเป็นภาพตดัให้กบัช้ินส่วน C แลว้ท าการใส่ลายตดัให้กบัช้ินงาน โดยในการประกอบงานให้
เขียนลายตดัคนละทิศทางกบัช้ินส่วน E เพื่อลดความสับสน 
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ภาพที ่2.29 ภาพดา้นหนา้สวมประกอบแบบภาพตดั CASTER 

 

 6. เขียนเส้นช้ีช้ินส่วนพร้อมหมายเลขช้ินส่วน โดยการเขียนเส้นช้ีช้ินส่วนให้ใชเ้ส้นเต็ม
บางขนาดของเส้น 0.25 และตวัเลขท่ีใชก้ ากบัช้ินส่วนเขียนดว้ยเส้นเต็มหนาขนาดของเส้น 0.50 มี
ความสูงของตวัอกัษร 5 มม. และใหมี้วงกลมลอ้มรอบตวัเลขขนาด 10 มม. ในการก าหนดหมายเลข
ช้ินงานจะก าหนดช้ินส่วนหลกัๆ เป็นล าดบัตน้ๆ ก่อน ช้ินส่วนย่อยๆให้ก าหนดเป็นล าดบัถดัไป 
ต าแหน่งในการวางเลขช้ีต าแหน่งให้อยูใ่นแนวตั้งหรือแนวนอนหรือทั้งสองแนวผสมผสานกนัได ้
ตามความเหมาะสม จดัใหต้ าแหน่งการวางตวัเลขแนวเดียวกนัใหเ้สมอกนั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาพที ่2.30 ภาพประกอบพร้อมเลขช้ีต าแหน่ง 
 

 หลังจากท่ีเขียนแบบภาพประกอบส าเร็จแล้วขั้นตอนล าดับถัดไปจะต้องก าหนด
รายละเอียดลงในตารางรายการ (Title Block) ซ่ึงจะขอกล่าวในบทถดัไป 


